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Station de test
Ecran thermique 50K

Ensemble écran thermique 50K
Ens fermeture avant ecran 50 K
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CB71 CARA DM- 2000 019

71 CARA DM- 2000 000

.

Cu-c1/Cu-c2 99,99% cuivre
.

. .

25-03-25
C A 16-04-25 71 CARA ZM- 2000 001 25 Graffin  Graffin
C B 22-05-25 71 CARA ZM- 2000 002 25 Graffin  Graffin
. . . . . .
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moletés M5
Ref: 233 16 050 020
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Nota: Très important
Les têtes faisées des RIVKLE
doivent être dans le même
plan que celui des surfaces de l'écran
afin d'assurer la conduction thermique
entre les panneaux de l'écran.
(Prévoir ci necessaire des usinages
sur les surfaces)


